2021 – 2022 уч. год
ВСЕРОССИЙСКАЯ ОЛИМПИАДА ШКОЛЬНИКОВ ПО ТЕХНОЛОГИИ
МУНИЦИПАЛЬНЫЙ ЭТАП 
ПРАКТИЧЕСКИЙ ТУР
Направление «Техника, технологии и техническое творчество» 
возрастная группа 7-8 класс
Уважаемый участник олимпиады!
Вам предстоит выполнить практическое задание.
1. Время	выполнения	заданий	практического	тура - 3 академических часа (135 минут).
2.	Задание практического тура считается выполненным, если Вы вовремя сдаете его членам жюри. 
Максимальная оценка – 35 баллов.
Механическая деревообработка 
[image: http://mart.skazkilesaspb.ru/data/medium/19ba6b0afe999f00ad027fee3592f5ce.jpg]Сконструировать детскую игрушку «грибок»









Рис.1. Образцы детской игрушки «грибок»
Технические задания и условия
 1. С помощью образцов (Рис. 1.) разработать чертеж и изготовить детскую игрушку грибок.
1.1. Чертеж оформлять в соответствии с ГОСТ 2.104-68. 
1.2. Размеры на чертеже указывать с предельными отклонениями, указанные в технических условиях данной практики.
2. Материал изготовления – сухая березовая заготовка.
3. Основные размеры: длина готового изделия – 75±1мм; наибольший диаметр ножки грибка – 32±1мм; наибольший диаметр шляпки грибка –  45±1мм; поднутрение основания ножки грибка – 3 мм. Все остальные позиции сконструировать самостоятельно и на чертеже их не указывать.
4. Количество изделий – 1 шт.
5. Чистовую (финишную) обработку изделий выполнить шлифовальной шкуркой средней зернистости на тканевой основе.
6. Декоративную отделку выполнить проточками и трением.
Карта пооперационного контроля
[bookmark: _GoBack]
		№ 
п/п 



	Критерии оценки
	Кол-во
баллов
	Кол-во баллов,
выставленных членами жюри

	1
	Наличие рабочей формы 
(халат, головной убор, защитные очки).
	1
	

	2
	Соблюдение правил безопасной
работы. 
	1
	

	3
	Культура труда: порядок на рабочем месте, эргономичность.
	1
	

	4
	Подготовка станка, инструментов.
	1
	

	5
	Разработка рабочего чертежа.
	8
	

	6
	Технология изготовления изделия:
	20
	

	
	- подготовка заготовки к работе и крепление её на станке;
	(3)
	

	
	- разметка заготовки;
	(2)
	

	
	- технологическая последовательность изготовления изделия;
	(1)
	

	
	- выполнение чернового точения;
	(1)
	

	
	- выполнение чистового точения;
	(1)
	

	
	- точность изготовления готового изделия в соответствии с разработанным чертежом и техническими условиями;
	(4)
	

	
	- соответствие размеров торца техническим условиям;
	(6)
	

	
	- качество и чистота обработки изделия.
	(2)
	

	7
	Декоративная отделка.
	1
	

	8
	Уборка станка и рабочего места.
	1
	

	9
	Время изготовления – 135 минут.
	1
	

	
	Итого
	35
	



Председатель:                                                         Члены жюри: 

   





ВСЕРОССИЙСКАЯ ОЛИМПИАДА ШКОЛЬНИКОВ ПО ТЕХНОЛОГИИ
МУНИЦИПАЛЬНЫЙ ЭТАП 
ПРАКТИЧЕСКИЙ ТУР
Направление «Техника, технологии и техническое творчество» 
возрастная группа 7-8 класс
Уважаемый участник олимпиады!
Вам предстоит выполнить практическое задание.
2. Время	выполнения	заданий	практического	тура - 3 академических часа (135 минут).
2.	Задание практического тура считается выполненным, если Вы вовремя сдаете его членам жюри. 
Максимальная оценка – 35 баллов.
Механическая обработка металла                                                                                         Изготовление винта (вытачивание винта по чертежу)

[image: 12]
Рис.1. Чертеж винта

Технические задания и условия
1. Материал заготовки –  Ст3 (ГОСТ 380-2005).
2. Предельные отклонения размеров винта не должны превышать: 
 по длине ± 1 мм, по диаметрам ± 0,1 мм (рис. 1).
3. Диаметр стержня под метрическую резьбу М8х1,25 подобрать по справочнику. (Муравьев Е. М.. Слесарное дело: Учеб. пособие для учащихся 8-11 кл. сред. шк. – 2 –е изд., дораб. и доп. – М.: Просвещение, 1990. – с. 174.)
4. Разметить отверстие в головке винта и просверлить на сверлильном станке.
5. Резьбу нарезать в слесарных тисках.  Резьба должна быть чистой, без заусенцев, сорванных витков и перекоса.
6. Заусенцы и все острые грани на заготовке притупить.
Справка. Винт — деталь машин и механизмов цилиндрической формы с головкой на одном конце и резьбой для ввинчивания в одну из соединяемых деталей - на другом конце.


Карта пооперационного контроля
		№ 
п/п 



	Критерии оценки
	Кол-во
баллов
	Кол-во баллов,
выставленных членами жюри

	1
	Наличие рабочей формы
(халат, головной убор, защитные очки).
	1
	

	2
	Соблюдение правил безопасной работы 
	1
	

	3
	Культура труда: порядок на рабочем месте, эргономичность.
	1
	

	4
	Подготовка станка к работе, установка резцов и  свёрла, центровка.
	1
	

	5
	Технология изготовления изделия:
	25
	

	
	- подготовка заготовки к работе и крепление её на станке;
	(2)
	

	
	- технологическая последовательность изготовления изделия;
	(10)
	

	
	- точность изготовления готового изделия в соответствии с чертежом и техническими условиями;
	(10)
	

	
	- качество и чистота обработки изделия.
	(3)
	

	6
	Отрезание заготовки на станке.
	4
	

	7
	Уборка станка и рабочего места.
	1
	

	8
	Время изготовления – 135 минут.
	1
	

	
	Итого
	35
	



Председатель:                                                         Члены жюри: 
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